ANELLI DI CENTRAGGIO

CENTERING RINGS

60°
MATERIALE: C45
FINITURA: Torniti
TOLLERANZA “L": +0,05 28 H7
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A r

d2
d2 60 70 80 90 100 125 150 160 175 200 ‘
“ﬁv L10 5,50 5,70 5,90 6,20 7,20 8,90 12,00 13,50 14,50 16,00 ‘
N
w
o L20 - - 8,90 - 10,60 13,00 17,20 21,50 24,00 27,50 ‘

BUSSOLE DI INIEZIONE

INJECTION BUSHES

MATERIALE: 38 NCD4 \ / Massioraione.di 003
FINITURA: lagglorazione di O.f
foro conico 5% alesato e lappato /
TOLLERANZA: d ISA h6

— 1

TUTTE LE BUSSOLE SONO INTERAMENTE RETTIFICATE SUI CENTRI e« ALL THE [TEMS ARE FINISHED WITH CENTER GRINDING MACHINE

LUNGHEZZA / length

50 65 75 85 95 105 115 125

d d1
14 3 14,20 15,10 16,40 17,00 18,00 21,80 22,60 27,25
18 3 14,20 15,10 16,40 17,00 18,00 21,80 22,60 27,25
14 4 14,20 15,10 16,40 17,00 18,00 21,80 22,60 27,25
18 4 14,20 15,10 16,40 17,00 18,00 21,80 22,60 27,50
g 14 3 15,80 17,20 18,50 19,10 20,00 23,90 25,00 30,00
% 18 3 15,80 17,20 18,50 19,10 20,00 23,90 25,00 30,00
% 14 4 15,80 17,20 18,50 19,10 20,00 23,90 25,00 30,00
% 18 4 15,80 17,20 18,50 19,10 20,00 23,90 25,00 30,00
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Q0000000 O@® A\ELLI DI CENTRAGGIO SBOZZATI MULTIUSO

0000 HO0O® - /r\SHED CENTRING RINGS
0000000000

A1 a0 @ di @ d2 L
100 24 25 13,50
125 24 25 15,50
:] L 150 24 25 20,50
160 24 25 24,00
175 24 25 27,50
d2 200 24 25 30,50

PIEDINI E RONDELLE APPOGGIA TAVOLINO

STOP PINS AND TABLE BANK

MATERIALE: 16 Cr Ni 4

TOLLERANZA: [
*d1”in *m6” + sotfotesta vov
TRATTAMENTO TERMICO: B 72 B V' BN
Cementazione + tempra o _ _ d1 8 18 5 15 20 (1,10
14 24 6 15 21 (1,45
|
|
K L1
L
MATERIALE: 16 Cr Ni 4 45°
TOLLERANZA: L=+0,01 DI D2 L
TRATTAMENTO TERMICO: b2
Cementazione + tempra o 18 43 3 1,05
/ %] : 20 53 5 1,10
‘ ‘ 26 43 4 1,75
D13 28 43 3 1,90

TREADED BUSH FOR AENTERING OF PLATES

9000
9000 BUSSOLE FILETTATE PER CENTRAGGIO PIASTRE
0000 ®

MATERIALE: 16 Cr Ni 4 . yvv D1 o L

DUREZZA: Hrc 60-62 12 - 16 1,95
TRATTAMENTO TERMICO:
Cementazione + fempra D1 7 B D2 14 10 MA 16 1,75
mé6

18 12 MA 16 1,80
Y 18 14 MA 16 1,80
- § o 20 16 MA 16 1,95
22 18 MA 16 2,05
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